MOULDFORCE - Optimizacao do Projecto de Moldes de
Injeccao para Produtos com Cavidades Profundas

IDENTIFICAGAO DO PROJETO

O desenvolvimento e o fabrico de moldes de injecdo para plasticos sao atividades de grande
importancia técnica e comercial em Portugal.

O Mouldforce surge como um projeto de investigagéo cientifica com vista a otimizagdo do Projeto de
Moldes e Fabrico de Moldes de Injegéo.

Este projeto pretende abordar o problema do projeto de sistemas de atuacao de extragdo em pegas de
profundidade apreciavel, em que o esforgo da extragao force a obrigagcao especifica da sua previséo.
Esta também previsto a obtengéo de rotinas especificas para este tipo de molde.

Importa realgar que este projeto se insere numa ideia Eureka para o setor dos Moldes para Plasticos.

OBIJETIVOS

O Projeto MOULDFORCE, aprovado no dmbito do programa ICPME (Programa Operacional Iniciativa
Comunitaria Pequenas e Médias Empresas) pretende:

* Molde protétipo: Fabricagdo de um molde protdtipo que sera apetrechado com acessérios para
sensorizagdo e monotorizagio do processo de injecéo;

* ldentificar pardmetros de processamento mais importantes para a previsdo da forga de extragao;

* Desenvolver uma rotina de projeto com base na integracdo e sistematizagdo dos conhecimentos
adquiridos;

» Desenvolver Know-How Nacional no dominio do Projeto e Fabrico de Molde de Injegao.

FASES DO PROJECTO

* Concecgéo e desenho para fabricagdo do molde;

* l|dentificacdo dos pardametros de processamento para a previsao da forgca da extracdo;
* Molde Protétipo;

* Rotina de projecto: integracdo dos conhecimentos adquiridos.

RESULTADOS

Para o dimensionamento dos canais de alimentagdo do molde, foi utilizado um software CAE de
moldagéo por injegdo. Com este software, foi possivel planear toda fase experimental sendo calculada
a janela deb processamento para cada termoplastico. Durante a fase de injegéo, foi utilizado o molde
acoplado a uma maquina injetora DEMAG de 100 toneladas. Os valores da temperatura, da presséo e
da forga de extragao, foram registados através de sensores colocados ao longo da peca ligados a um
sistema de aquisicao de dados.
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O Projecto Mouldforce surge como um projecto de investigagao cientifica com
vista a optimizagéo do Fabrico de Moldes de Injecgao.

O Mouldforce abordou o problema do projecto de sistemas de actuacéo de
extraccéo em pecas de profundidade apreciavel, ja que a optimizacao do sistema
de extraccao tem impacto sobre a qualidade da peca final, no tempo despendido
nos ensaios do molde, e no tempo de ciclo de injecgao.

No decorrer do projecto foi desenvolvida uma metodologia, diversos modelos e
aplicagoes informaticas para a previsao da forga de extraccao de pecas simples.

... Objectivo expandir os conhecimentos adquiridos através do estudo da
extraccéo de pecas com geometria complexa, criando modelos numéricos para a
previsdo da sua forca de extraccéo, e proceder a andlise da influéncia dos
diversos tipos de revestimento no atrito, entre o plastico e as zonas moldantes.
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Optimisation of Design of Injection Moulds for Products with Deep Cavities.

The Mouldforce Project was a scientific research project which aimed to optimise
the manufacture of injection moulds.

Mouldforce approached the problem of design of ejection drive systems for parts
of considerable depth due to the fact that optimising the ejection system influences
the quality of the final part, time spent on mould trials and the injection cycle time.

During the project, a methodology, different models and computer programmes
were developed to predict the ejection force for simple parts.

The next step is to enhance the knowledge gained by studying the ejection of parts
with complex geometry, creating numerical models to predict the ejection force
and analyse the influence of different types of coating on the friction between
plastic and the moulding zones.
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