
IDENTIFICAÇÃO DO PROJETO

O desenvolvimento e o fabrico de moldes de injeção para plásticos são atividades de grande
importância técnica e comercial em Portugal.

O Mouldforce surge como um projeto de investigação científica com vista à otimização do Projeto de
Moldes e Fabrico de Moldes de Injeção.

Este projeto pretende abordar o problema do projeto de sistemas de atuação de extração em peças de
profundidade apreciável, em que o esforço da extração force à obrigação específica da sua previsão.
Está também previsto a obtenção de rotinas específicas para este tipo demolde.

Importa realçar que este projeto se insere numa ideia Eureka para o setor dos Moldes para Plásticos.

OBJETIVOS

O Projeto MOULDFORCE, aprovado no âmbito do programa ICPME (Programa Operacional Iniciativa
Comunitária Pequenas eMédias Empresas) pretende:

• Molde protótipo: Fabricação de um molde protótipo que será apetrechado com acessórios para
sensorização emonotorização do processo de injeção;

• Identificar parâmetros de processamento mais importantes para a previsão da força de extração;

• Desenvolver uma rotina de projeto com base na integração e sistematização dos conhecimentos
adquiridos;

• Desenvolver Know-How Nacional no domínio do Projeto e Fabrico deMolde de Injeção.

FASES DO PROJECTO

• Conceção e desenho para fabricação domolde;

• Identificação dos parâmetros de processamento para a previsão da força da extração;

• Molde Protótipo;

• Rotina de projecto: integração dos conhecimentos adquiridos.

RESULTADOS

Para o dimensionamento dos canais de alimentação do molde, foi utilizado um software CAE de
moldação por injeção. Com este software, foi possível planear toda fase experimental sendo calculada
a janela deb processamento para cada termoplástico. Durante a fase de injeção, foi utilizado o molde
acoplado a uma máquina injetora DEMAG de 100 toneladas. Os valores da temperatura, da pressão e
da força de extração, foram registados através de sensores colocados ao longo da peça ligados a um
sistema de aquisição de dados.
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