// Fabrico Rapido de Ferramentas

IDENTIFICACAO DO PROJETO

Hoje em dia, as empresas industriais sdo obrigadas a competir no mercado global, fabricando produtos caracterizados por ciclos de vida cada vez mais curtos.
Neste contexto, a competitividade relativa das empresas é dependente ndo sé do saber fazer bem, mas também da sua capacidade para oferecer em tempo
util produtos de maior qualidade e tecnicamente mais evoluidos.

Em resultado, as empresas sao obrigadas a investir fortemente, sozinhas ou em parceria, na criagcdo de capacidades acrescidas na vertente de inovacao e
engenharia de produto, bem como em novas metodologias de trabalho e em novas tecnologias capazes de comprimir drasticamente o seu tempo de resposta.

Foi com este intuito que surgiu o Projeto Mobilizador FRF — Fabrico Rapido de Ferramentas. Este projeto foi submetido ao POE - Medida 2.2B, numa parceria
liderada pela Iberomoldes S A, tendo como parceiros também o Centimfe, INEGI, INETI, AGILTEC, Ferespe, M.C.Graga e Sonafi.

O projeto FRF visou, assim, criar as competéncias e instalar as condigbes que permitissem fabricar em tempo util os protétipos técnicos que a Industria
necessita para poder competir no mercado internacional.
OBJECTIVOS

Criacdo de uma rede nacional especializada nas tecnologias de Rapid Tooling e formada por instituicbes de I&DT, centros tecnolégicos e empresas
representativas dos setores de moldes, cunhos, cortantes e ferramentas especiais, fundicéo, plasticos e estampagem.

Desenvolvimento, validagdo e demonstragcdo de cadeias tecnoldgicas alternativas para o fabrico de ferramentas de producao, utilizando as tecnologias de
Rapid Tooling, das quais possam resultar redugdes significativas de custo ou de tempo para o inicio da producéo ou para langamento de novos produtos no
mercado.

Adaptacéo das metodologias utilizadas no projeto de ferramentas de producédo de modo a incorporar os novos conceitos de Rapid Tooling.

Implementacao industrial das cadeias de produgéo alternativas de maior valor, tendo em atengdo os aspetos de organizagdo necessarios a exploragao
industrial das novas solugdes.

Disseminacgéo dos resultados do projeto e promogao do uso das tecnologias de Rapid Tooling junto do tecido industrial portugués.
Identificagcdo das limitacdes tecnoldgicas ainda existentes e iniciacdo de agcdes de investigacao colaborativa ao mais alto nivel nestes campos.

Promocéao da ligacao a outras redes de Rapid Tooling, ja existentes ou a promover por outros paises, em particular da Unido Europeia, e acompanhamento das
acoes de I&DT que sao feitas neste dominio pela comunidade internacional.

APOIOS PARCEIROS Para além dos objetivos tecnolégicos mencionados anteriormente, o projeto permitiu desenvolver e consolidar

as boas praticas de investigagdo em consorcio, e reforgar os lagos de cooperagdo entre instituigdes
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pertencentes ao Sistema Cientifico e Tecnolégico Nacional e Empresas Industriais.
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Fabrico Rapido de Ferramentas

O projecto FRF - Fabrico Rapido de Ferramentas tem como principais objectivos,
o desenvolvimento, validacdo e demonstracdo de cadeias de producdo para
fabrico de Ferramentas Rapidas para Injeccéo; Estampagem de Chapa e
Fundicdo; a adaptacdo de metodologias no projecto de ferramentas de
producéo, de modo a incorporar os novos conceitos de Rapid Tooling, bem como
a criacéo de uma rede nacional especializada em tecnologias de Rapid Tooling e
sualigagdo a outras redes ja existentes nesta area.
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FRF
Manufacture of Rapid Teoling

The FRF project Manufacture of Rapid Tooling, aims the development, validation
and demonstration of production chains for the manufacture of Rapid Tooling for
Injection; Plate Pressing and Casting; the adaptation of methodologies for the
design of production tooling so as to incorporate new Rapid Tooling concepts, as
well as the creation of a national network specializing in Rapid Tooling technologies
and connection of these networks to other networks already existing in this area.
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