
IDENTIFICAÇÃO DO PROJETO

Aplicação de Ligas de Cobre para o Fabrico deMoldes e Injeção para Plásticos

Este projeto insere-se no programa Craft, criado em 1990, destinado a promover a participação das
empresas em projetos de investigação, no sentido de resolver problemas tecnológicos emergentes.

Este programa foi desenvolvido com vista à identificação de problemas industriais atuais, e
oportunidades tecnológicas capazes de interessar às PME dos Estados-membros, e cuja solução
tivesse necessidade de recorrer a uma atividade de investigação.

O Copperplas pretendeu analisar a Aplicabilidade das Ligas de Cobre no Fabrico de Moldes de Injeção
para Plástico, e definir as respetivas condições de aplicação.

Este projeto resultou da procura de materiais alternativos ao aço, com características físicas,
mecânicas, térmicas e elétricas que permitissem a redução dos tempos de fabrico dos molde, a
redução dos ciclos de produção da peça em plástico, aumentando, ou pelo menos, mantendo a
qualidade do produto, e ao mesmo tempo reduzindo os custos.

Estudos anteriores indicam que o material de que é feito o molde tem influência na produtividade da
injeção domolde.

A escolha do cobre, baseou-se na superioridade das ligas de cobre devido às suas propriedades
térmicas.

RESULTADOS

• Redução nos ciclos de injeção

• Produção demoldes de rápido arrefecimento sem detrimento da qualidade

• Redução dos tempos de fabrico (lead-time)

OBJETIVOS

Identificação de ferramentas, utilizando ligas de cobre, com uma performance eficiente em termos de
redução de custos;

Identificação dematerial com facilidades a nível damaquinação, polimento e reparação;

Obtenção dematerial facilmente moldável por fundição;

Identificação dematerial para moldes que permita uma melhor definição e acabamento do produto;

Definição de um material, que devido às suas propriedades termais, permita uma redução dos ciclos
de injeção próxima dos 30% maquinação:

• erosão

• fresagem

• furação

• roscagem

COPPERPLAS - Application of Copper Alloys in Manufacturing 
of Injection Moulds for Plastics



FASES

Duração: 18 meses (janeiro de 1997 a junho de 1998)

Fase I - Prospeção e caracterização dos materiais (caracterização de ligas de cobre, em termos de
maquinabilidade, fundição, reparabilidade e tensão de rotura, tendo em conta a sua condutibilidade
térmica.Duração - 3 meses

Fase II - Configuração emodelação. Duração - 7 meses

Fase III - Desenvolvimento e experimentação. Fabrico de vários moldes em ligas de cobres, por
maquinação e fundição, reproduzindo moldes em aço já existentes.Duração - 7 meses

Fase IV - Fase de ensaios e validação. Os ensaios ocorrerão em ambiente real, havendo lugar a danos
provocados nos moldes, se houver necessidade, com vista a analisar a performance do molde após a
reparação(através da soldadura)Duração - 11 meses

TAREFAS DO CENTIMFE

• maquinação

• erosão

• fresagem

• furação

• roscagem
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